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®
A EMPRESA URBINU

SOBRE A TURBINOX e RS R —

14+ ANOS DE EXPERIENCIA DOS SOCIOS

PERFORMANCE FORJADA
PARA DURAR

alta performance com prego justo em cada corte, desbaste ou

acabamento.

NOSSA HISTORIA N

® missio
A Turbinox Abrasivos e Soldas nasceu da experiéncia de mais de 14 Levar abrasivos de qualidade industrial e alta
anos dos seus socios no ramo de ferragens, ferramentas e performance, com prego justo, a todo o Brasil.
suprimentos industriais, com um objetivo claro: oferecer abrasivos
de alta performance, com seguranca, qualidade e prego competitivo.

© VISAO

Identificamos no mercado um problema recorrente: produtos de
maior qualidade tinham pregos elevados, enquanto as opgdes mais Ser referéncia nacional em abrasivos, reconhecida
. . . . . por performance e confiancga.

baratas deixavam a desejar em rendimento e durabilidade. Foi para

resolver esse impasse que a Turbinox desenvolveu sua linha —o

melhor equilibrio entre desempenho e custo-beneficio.

© VALORES
Hoje, com 7 anos de marca consolidada, estamos em mais de 1.200 Oualidade, seguranca, atendimento proximo e
distribuidores por todo o Brasil, fortalecendo parcerias com confianca em cada entrega.

revendas, ferragens, distribuidores e industrias.

14+ 7+ 1.200+ 100%

anos de experiéncia dos anos de marca distribuidores no Brasil linha industrial
socios consolidada

® (UALIDADE INDUSTRIAL. ALTA PERFORMANCE. PRECO JUSTO.

www.turbinox.com.br




AUTORIDADE DE MERCADO

POR QUE MAIS DE 1.200 DISTRIBUIDORES
ESCOLHEM A TURBINOX?

Nao é sorte — é consisténcia. Cada disco entrega o mesmo padrao de qualidade industrial que fez a marca

crescer em todo o Brasil.

1.200+

DISTRIBUIDORES NO BRASIL

4

TECNOLOGIA ALEMA

Padrao de fabricacao de referéncia
mundial.

$

CUSTO-BENEFiCIO

Menos trocas, menor custo por
corte.

www.turbinox.com.br

71+ 100%

90%

ANOS DE MARCA LINHA INDUSTRIAL + RENDIMENTO=*

™

QUALIDADE INDUSTRIAL

Feito para o uso profissional
intensivo.

©

PRESENCGA NACIONAL

Distribuicao em todo o territorio
brasileiro.

zb

ALTA PERFORMANCE

Mais rendimento e velocidade em
cada corte.

-

ATENDIMENTO PROXIMO

Suporte especializado e parceria de
verdade.
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DIFERENCIAL TURBINOX

MAIOR RENDIMENTO SIGNIFICA MENOR CUSTO TUHBIN[|®

POR CORTE TECNOLOGIA ALEMA AO SEU ALCANCE

DISCO CONVENCIONAL TURBINOX
® MAIS TROCAS ® MENOS TROCAS

® MAIS DESPERDICIO © MAIOR RENDIMENTO

© MENOR PRODUTIVIDADE © MAIOR PRODUTIVIDADE

© MAIOR CUSTO © MELHOR CUSTO-BENEFiCIO

907 O Disco de Corte para Policorte Turbinox rende até 90% mais que discos convencionais —menos
O trocas de disco, menos tempo parado, mais pegas cortadas por turno.

QUALIDADE INDUSTRIAL. ALTA PERFORMANCE. PRECO JUSTO.

www.turbinox.com.br



VISAO GERAL

TurBINDX

TECNOLOGIA ALEMA AO SEU ALCANCE

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS

* MAIS VENDIDO
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DTBX - DTBX7 - DTBX9 -

DTBX416

DISCO DE CORTE INOX5EM1

Corte fino multiuso: inox, aco, ferro, aluminio e PVC.

DTBXF4 (72 Lixas)

DISCO FLAP

Lixas zirconadas: desbaste + acabamento.

- DTBXF7(80 Lixas)
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DTBXD4 - DTBXD7 -

DTBXD9

DISCO DE DESBASTE

3 telas de fibra de vidro — remove cordoes de solda em
aco carbono e metais ferrosos.
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DTBX418 -

DTBX718 - DTBX918

CORTE REFORGADO 3,0 MM

Linha reforcada para servicos pesados de corte.

DTBX10 -

DTBX12N -

DISCO POLICORTE

Linha industrial 10", 12" e 14" para ferro e acgo.

DTBX14

an Tunnmux
O

MIGOG8 - MIGO9 - MIG10 - MIG12

ARAME MIG

Cobreado ER70S-6 — solda MIG/MAG de aco carbono.




LINHA CORTE - MULTIUSO 5 EM 1

DISCO DE CORTE INOX TurBINDX

TECNOLOGIA ALEMA A SEU ALCANCE
Inox - Aco - Ferro - Aluminio - PVC

0 Disco de Corte Inox 5 em 1 multiuso é indicado para cortes em
Inox ,Ferro, Ago , Aluminio e PVC, que exigem excelente
acabamento (corte fino): alta precisao, corte rapido e menor
geracgao de calor. Recomendado para acgos e suas ligas, inclusive

inoxidaveis.

CARACTERISTICAS
» Graos de zirconio e oxido de aluminio
» 2telas de fibra de vidro (total sequranca)

» Sem ferro, enxofre e cloro — nao contamina o inox

» Serve em esmerilhadeiras portateis

i APLICAGOES
ESPECIFICACOES
Aco inox, aco carbono, aluminio, cobre e ferro. Construcao e producao
Graos Zirconio + 6xido de aluminio em metal, manutencdo e serralheria: vigas, chapas, tubos, dutos e
cabos de aco.
Telas 2 fibra de vidro
DIFERENCIAIS
Vel. méax. 80 m/s .
PRECISAO DE CORTE ALTA VELOCIDADE
Normas NBR 15230 - EN 12413
ALTA DURABILIDADE MENOS DESPERDICIO
RESTRICOES

Nao exceda 80 m/s - nao use discos trincados - nao
faca cortes curvos - nao monte sem a protecao da

magquina.

MODO DE USO SEGURO

o Fixe a peca com firmeza antes de iniciar o
corte.

e Posicione o disco em angulo reto (90°) a peca.

e Apligue pressao leve e deixe o disco trabalhar.

A 9 6

Oculos Luvas Auricular

TABELA DE ESPECIFICAGOES = Mais vendido

coDpIGO QTD/CX RPM MAX.
* DTBX 400 115 4.1/2" 1,0 3/64" 22,2 - 7/8" 13.300
* DTBX7 200 180 7 1,6 1/16" 22,2 - 7/8" 8.500
* DTBX9 100 230 9" 1,9 5/64" 22,2 - 7/8" 6.650
|DTBX416 200 115 4.1/2" 1,6 1/16" 22,2 - 7/8" 13.300

www.turbinox.com.br 07




LINHA CORTE REFORCADA 3,18 MM

DISCO DE CORTE REFORCADO

Inox 5 em 1(Multiuso)- servigos pesados

TurBINDX

TECNOLOGIA ALEMA AO SEU ALCANCE

230X3.0X22.2mm
9X1/BX7/8"
AIETEF 41
===
SEM 1T .

RO A0 FERRD, ALINWO £ AVE.

@
T

57375396

ESPECIFICAGOES

Espessura 3,18 mm (1/8")
Telas 2 fibra de vidro
Vel. max. 80m/s
Furo 22,2 mm-7/8"
RESTRICOES

Nao exceda 80 m/s - nao use discos trincados - nao

monte sem a protecao da maquina.

MODO DE USO SEGURO

o Fixe a peca com firmeza antes de iniciar o
corte.

o Posicione o disco em angulo reto (90°) a pega.

e Aplique pressao leve e deixe o disco trabalhar.

A ) 63

Oculos Luvas Auricular

TABELA DE ESPECIFICAGOES

Versao reforgada do Disco de Corte Inox 5 em 1 Multiuso é indicado
para cortes em Inox ,Ferro, Ago , Aluminio e PVC, com maior
espessura(3,18 mm) para servigos pesados: mais corpo abrasivo,
mais durabilidade e resisténcia ao esforco lateral em cortes

exigentes.

CARACTERISTICAS

» Maior espessura para maior resisténcia
» 2telas de fibra de vidro (total sequranca)

» Indicado para uso profissional intensivo

APLICAGCOES

Serralherias e metalurgicas com alto volume de corte: perfis, vigas,
tubos e chapas de maior espessura.

DIFERENCIAIS
ALTA RESISTENCIA MAIOR DURABILIDADE
USO INTENSIVO MENOS DESPERDICIO

cODIGO QTD/CX

DTBX418 200 115 4.1/2"
DTBX718 100 180 7"
DTBX918 30 230 9”

www.turbinox.com.br

RPM MAX.
3,18 1/8" 22,2 - 7/8" 13.300
3,18 1/8" 22,2 - 7/8" 8.500
3,18 1/8" 22,2 - 7/8" 6.650




LIN

HA CORTE

Disco de Corte Inox5 em 1- Reforcado 3,18 mm

SEGURANGA E PROCEDIMENTOS TurBINOX

TECNOLOGIA ALEMA AO SEU ALCANCE

@ Todos os abrasivos Turbinox sao fabricados em conformidade com as normas aplicaveis e vigentes de seqgurancga
e técnicas/qualidade: ABNT NBR 15230 - EN 12413 - ISO 9001.

SEGURANCA E MANUSEIO

)

Respeite as indicagoes de seguranga presentes no
rotulo do produto

Use sempre EPI: mascara, luvas e 6culos de protegao

Verifique as restrigoes presentes no rotulo antes da
montagem

Nao monte o disco sem a protegao da maquina
Utilize o disco em &ngulo de 90° em relagéo a peca

O disco deve ser usado apenas em materiais indicados
e com maquinas apropriadas

Segure a maquina sempre com as duas maos durante o
corte

O corte deve ser feito de forma gradativa e suave, sem
forgar o disco

Nao tente realizar cortes curvos

Jamais utilize um disco danificado ou trincado

ANGULO DE

TRABALHO (CORTE)

ARMAZENAMENTO E VALIDADE

» Armazenar entre +5 °C e +45 °C, com umidade relativa
entre 45% e 65%

> Nao manter os discos em ambientes com muita
umidade, agua ou solventes quimicos

» Verifique a validade checando a gravagao no anel
metalico

» Avalidade de um disco abrasivo é de 3 anos a partir de
sua fabricacao

» Nao utilize discos com prazo de validade vencido

MAIS INFORMAGOES

Turbinox Abrasivos e Soldas

Rua Um, 410 — Agua Chata, Guarulhos/SP
Tel.: (11) 2621-8550
www.turbinox.com.br

POSICOES PARA CORTAR DIFERENTES FORMATOS

©O O = L ©

Redondo  Quadrado  Chapa  Cantoneira Tubo

80 mls Velocidade periférica maxima. Nunca exceda o limite indicado no corpo do disco.

www.turbinox.com.br




QUALIDADE & SEGURANCA

DENOMINAGAO DOS ROTULOS

TurBINDX

TECNOLOGIA ALEMA AO SEU ALCANCE

Todo disco Turbinox traz no rétulo as informagdes técnicas e de seguranga necessarias para o uso correto. Aprenda aler o

rétulo antes de iniciar qualquer operagao — ele é a sua garantia de qualidade e protecao.

DOS ROTULOS, SEGURANCA E SEGMENTOS DE MERCADO

| // DEnominacAO

Diametro
do furo,

Espessura\

Diametro__ _

Cortes diversos
(Multiuso)—

Normas técnicas
(Qualidade)

Velocidade max.
de trabalho m/s

Rotagao max.
permitida RPM

Recomendacdes
__de seguranca

Norma de
——seguranca

Cadigo de
barras

SIMBOLOGIA DE SEGURANCA

o

M

Oculos de protecéo

O

Né&o usar disco trincado

FABRICADO

NORMAS

)

Luvas de protecao

®

Nao cortar em angulo

CONFORME

ot guaLionoe  (EEEED

www.turbinox.com.br

COMO LER 0 ROTULO

Marca e linha — identificagao do produto e da familia do
disco.

Dimensodes — diametro x espessura x furo (ex.: 115x 1,0 x
22,2 mm).

Vel. e rotagao max. — 80 m/s e o RPM permitido para o
disco.

Normas técnicas — NBR 15230 e EN 12413 (qualidade e
seguranca).

Validade e lote — data de fabricacao gravada no anel
metalico.

Pictogramas — EPIs obrigatdrios e adverténcias de uso.

&

Mascara contra pd

63

Protetor auricular

©

Respeite a vel. max. Use a protecdo da méaquina




LINHA FLAP - MULTIUSO

DISCO FLAP TurBINDX

TECNOLOGIA ALEMA AD SEU ALCANCE
[nox - Ferro

0 Disco Flap Turbinox® é fabricado com lixas Zirconadas de alta
qualidade, proporcionando elevado desempenho, excelente poder
5 N, de remocgao e acabamento uniforme. Indicado para uso em
: lixadeiras e esmerilhadeiras angulares, permite realizar operagoes
de desbaste e acabamento em uma Unica etapa. Recomendado

para aplicacoes em aco inoxidavel e ferro.

DIFERENCIAIS

» Alta performance naremocao de material

TR A

» Pouquissima vibracao
» Nao exige aplicagao de forga no desbaste

i APLICAGOES

ESPECIFICACOES
Desbaste e acabamento em ago carbono e ago inox. Remocgao de

Lixas (4'%2")-72 lixas / (7") 80 lixas pecas metalicas, cordoes de solda e imperfeicdes nas mais diversas
atividades industriais.

Formato Coéncavo

Suporte Fibra de vidro

Normas NBR 15230 - EN 12413

RESTRICOES

Nao exceda 80 m/s - nao use discos trincados - nao

monte sem a protecao da maquina.

MODO DE USO SEGURO
o Incline o disco de 15° a 25° em relagéo a pega.

0 Movimente em vaivém, sem pressionar o
centro.

e Troque o disco ao notar perda de abrasao.

A ) 63

Oculos Luvas Auricular
TABELA DE GRAOS
115 mm - 4.1/2" - 72 lixas - RPM 13.300 7" . 80 lixas - RPM
GRAO CODIGO FURO QTD CODIGO
36 DTBXF436 22,2mm-7/8" 100 40 DTBXF740 22,2mm-7/8" 80
40 DTBXF440 22,2mm-7/8 100 60 DTBXE760 22 2mm-7/8" 30
60 DTBXF460 22,2mm-7/8" 100
80 DTBXF780 22,2mm-7/8" 80
80 DTBXF480 22,2mm-7/8" 100
100 DTBXF7100 22,2mm-7/8" 80
100 DTBXF4100 22,2mm-7/8" 100 mm-7/

120 DTBXF4120 22,2mm-7/8" 100 120 DTBXF7120 22,2mm-7/8" 80



®
LINHA INDUSTRIAL UHBINU

DISCO DE CORTE PARA POLICORTE ===

0 Disco de Corte para Policorte Turbinox é indicado para cortes em
Inox e Aco proporciona excelente rendimento e eficiéncia ,com
grande durabilidade, rapidez e precisao. Um sucesso de vendas:
rende até 90% mais que o disco convencional de outras empresas.

,"_ 3 : 2 , Produto testado e aprovado.

Y o
CARACTERISTICAS

» Formulacao unica com qualidade comprovada

» 1telacentral + 3 telasem 1—triplamente reforcado

» Furode 1"com adaptadores/redutores de 3/4"e 5/8"

» 1medida que atende 3 estoques
» Fabricado conforme a norma EN 12413

RESTRICOES

Nao exceda 80 m/s - nao use discos trincados - nao

monte sem a protegao da maquina.

MODO DE USO SEGURO
o Fixe a peca firmemente na morsa da maquina.

Baixe o disco lentamente até completar o
corte.

e Aguarde a parada total do disco antes de soltar

apecga.
A O 3
Oculos Luvas Auricular

DISCO DE POLICORTE — LINHA INDUSTRIAL

CcODIGO DIMENSAO DO DISCO EMBALAGEM PCS/CX
DTBX10 250 x 3,0 x 25,4 mm (10") 26x26x10 cm 9 25
DTBX12N 300 x 3,0 x 25,4 mm (12") 31x31x10 cm 13 25
DTBX14 350 x 3,0 x 25,4 mm (14") 26x26%x06 cm 10 15

www.turbinox.com.br




LINHA DESBASTE

DISCO DE DESBASTE TurBINDX

TECNOLOGIA ALEMA AD SEU ALCANCE s
Inox 5 em 1(Multiuso)- Ago carbono - Metais ferrosos

0 Disco de Desbaste Turbinox 5 em 1 Multiuso € indicado para
desbaste em Inox ,Ferro, Ago , Aluminio e PVC corrige imperfeicoes
em pecas soldadas, retirando os cordoes de solda em ago carbono
e metais ferrosos. Fabricado com 3 telas de fibra de vidro, resinas e

abrasivos de qualidade — mais poder de remocao e maior vida util.

DIFERENCIAIS

» Alta performance naremocao de material
» Pouquissima vibracao

» Nao exige aplicagao de forga no desbaste

APLICAGCOES

Desbaste em ago carbono e metais ferrosos. Remogao de pecas
metalicas, cordoes de solda e imperfeicdes nas mais diversas

ESPECIFICACOES

atividades industriais.

Telas 3 fibra de vidro

Espessura 6.3 mm (1/4") / ]50 - 450

ANGULO DE TRABALHO
Normas NBR 15230 - EN 12413 - MPA

Faixa recomendada para o desbaste. Ver procedimentos
completos na proxima pagina.

RESTRICOES

Nao exceda 80 m/s - nao use discos trincados - nao

monte sem a protecao da maquina.

MODO DE USO SEGURO
o Segure a maquina sempre com as duas maos.
o Trabalhe em angulo de 15° a 45° sobre a peca.

Nao force o disco contra a peca — deixe-o

trabalhar.
2 ) &
Oculos Luvas Mascara

TABELA DE ESPECIFICAGOES

cODIGO QTD/CX . . RPM MAX.
DTBXD4 100 115 4.1/2" 6,3 1/4" 22,2 - 7/8" 11.630
DTBXD?7 50 180 7" 6,3 1/4" 22,2 - 7/8" 7.500
DTBXD9 25 230 9" 6,3 1/4" 22,2 - 7/8" 6.685

www.turbinox.com.br




LINHA DESBASTE

TurBINDX

PROCEDIMENTOS & SEGURANCA

ARMAZENAMENTO & VALIDADE

>

Armazenar entre +5 °C e +45 °C, umidade relativa de
45% ab65%

Nao manter em ambientes umidos, com agua ou
solventes quimicos

Verifique a validade na gravacgao do anel metalico
Validade de 3 anos a partir da fabricacao

Nao utilize discos vencidos

SEGURANCA & MANUSEIO

» Respeite asindicagoes do rétulo do produto

» Use sempre EPI: mascara, luvas e 6culos de protegao
» Mantenha substancias inflamaveis longe da operagao
» Utilize o disco em &ngulo de 15° a 45°

» Segure a maquina sempre com as duas maos

80 mls Velocidade periférica maxima. Nunca exceda o limite indicado no corpo do disco.

www.turbinox.com.br




LINHA SOLDA

ARAME MIG TurBINDX

TECNOLOGIA ALEMA AO SEU ALCANCE
Cobreado - Aco carbono - ER70S-6

0 Arame MIG Turbinox & um arame solido cobreado, classificacao
AWS ER70S-6, indicado para soldagem MIG/MAG de agos carbono e
M‘ il baixa liga. Alimentacao uniforme, baixo respingo e cordao de solda

com bom acabamento, as bobinas sao com 15 quilos em cada

. LURBINO)X

5‘ ISO 7 Tecuoosia A ag sev acances=
\‘mlll//

arave MIG
)

carretel plastico, Capa a Capa fabricado com a¢o 100% minério.

CARACTERISTICAS

» Revestimento cobreado — melhor condutividade e protecao contra

s ¥ oxidagao
» Alimentacgao uniforme e estavel na tocha
» Baixo indice de respingo
> Enrolamento uniforme em carretel — sem embaracos
ESPECIFICAGOES APL|CAC6ES
Classificacdo AWS ER70S-6 Estruturas metalicas, serralherias, implementos agricolas,
manutencao industrial e fabricagao em geral com ago carbono e baixa
Revestimento Cobreado (cobre eletrolitico) liga.
Processo MIG/MAG (GMAW) DIFERENCIAIS
BAIXO RESPINGO BOA FUSAD
Gas de protegao CO:ou Ar/CO-
ARCO ESTAVEL CORDAQ UNIFORME
RESTRICOES

Armazene em local seco e ventilado - nao utilize
carretéis com ferrugem ou oxidagao - nao solde

sem protecao de gas adequada.

MODO DE USO

o Regule a vazao do gas de protegao conforme a
espessura da peca.

o Ajuste velocidade de alimentacao e
amperagem a bitola escolhida.

Mantenha distancia bico-peca constante

(]
durante a solda. Tecn(Ilogla Certificagdo IS0 9001- COC —
= ualidade asseqgurada em cada
o & =) Alema ) ’

h carretel.
Mascara escura Luvas Avental A0 SEU ALCANCE

TABELA DE ESPECIFICAGOES

cODIGO BITOLA mm PESO CARRETEL CLASSIFICACAO EMBALAGEM

MIGOS 0,8 15 kg ER70S-6 Caixa individual
MIGO9 0,9 15 kg ER70S-6 Caixa individual
MIG10 1,0 15 kg ER70S-6 Caixa individual
MIG12 1,2 15 kg ER70S-6 Caixa individual




®
PRESENCA NACIONAL I lllllgllhllu'n

PARA QUEM FORNECEMOS

A Turbinox atende toda a cadeia de revenda e consumo de abrasivos — do balcao da ferragem ao chao de fabrica.

Onde ha corte, desbaste e acabamento, ha um disco Turbinox trabalhando.

1.200+ 217 7

DISTRIBUIDORES ATIVOS ESTADOS ATENDIDOS SETORES DE ATUACAO

CANAIS & SEGMENTOS QUE ATENDEMOS

FERRAGENS &
DISTRIBUIDORES FERRAMENTAS USINAS

]l

METALURGICAS INDUSTRIAS SERRALHERIAS

QUALIDADE INDUSTRIAL - ALTA PERFORMANCE - PREGO JUSTO

www.turbinox.com.br
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®

TECNOLOGIA ALEMA AD SEU ALCANCE

SOLICITE UM ORCAMENTO

PERFORMANCE QUE GERA
RESULTADOS

Mais de 1.200 distribuidores confiam na Turbinox. Fale com a gente e leve
qualidade industrial com preco justo para o seu negocio.

INSTAGRAM WWW.TURBINOX.COM.BR

TELEFONES ENDEREGO
(11) 2621-8550 - (11) 2482-1653 Rua Um, 410 — Aqgua Chata, Guarulhos / SP

QUALIDADE INDUSTRIAL. ALTA PERFORMANCE. PRECO JUSTO.
www.turbinox.com.br



